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FICHA TECNICA: ACO 14C28N

COMPOSI(;AO QUI'MICA TiPICA (% em peso):

C Si Mn P S Cr N
0,62 0,20 0,60 <=0,025 <=0,010 14,00 0,11

O teor de carbono ird proporcionar uma resposta a témpera excelente além de
garantir a ndo existéncia de carbonetos grosseiros como existentes nos a¢os de
teores mais elevados de carbono, que resultam em fragilidade, dificuldade de
reafiacdo e arranchamentos (dentes no fio).

O Nitrogénio ira proporcionar aumento da resisténcia mecanica e dureza,
influenciando também decisivamente na resisténcia a corrosao.

CARACTERISTICAS:
O a¢o 14C28N é um aco inoxidavel martensitico ao cromo, fabricado na Suécia pela
Sandvik, com a composi¢ao quimica otimizada para a maxima performance e para
aplicacao na fabricacdo de facas profissionais de alta qualidade. Sua composi¢ao
qguimica proporciona uma combinag¢do Unica visando maximizar as seguintes
caracteristicas:

e excelente retencdo de fio

e alta dureza

e alta resisténcia a corrosao
O Sandvik 14C28N é especialmente recomendado para aplicacdo em facas cujas
aplica¢des exigem boa retencdo de fio e estabilidade do mesmo (caracteristica
principal deste aco) como por exemplo: canivetes de bolso, facas de “chef”, de caga e
de pesca.

CONDICAO DE FORNECIMENTO:

Chapas recozidas e decapadas nas seguintes dimensdes:
Espessuras: minima 1,0 mm e maxima 4,5 mm

Largura: 380 mm / Comprimento: de 0,5 a 4,0 metros

TRATAMENTOS TERMICOS:

e Témpera: Nao difere dos a¢os inoxidaveis martensiticos tradicionais:
aquecimento a 1050°C, manuten¢ao na temperatura por 5 minutos e
resfriamento em 6leo, tornando-o vantajoso em relacdo aos demais acos mais
complexos.



e Revenimento: O grafico a seguir mostra a resposta do 14C28N ao tratamento e
revenimento apos témpera com a dureza obtida a cada temperatura de

revenimento;
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A partir de 100 °C, comeca a haver uma queda na dureza inicial de 6THRC. A 200 °C, a
dureza obtida apds revenimento é de 58,5HRC e a 250 °C obtém-se dureza de aprox.
57HRC. (dados de uma espessura de 2,5 mm e tempo de revenimento de 30
minutos)

Deve-se seguir estritamente a temperatura de austenitizacdo para obter-se a correta
estrutura.

Nas figuras abaixo pode ser verificada a importancia da correta temperatura:

Temperatura de témpera muito alta: Temperatura alta de austenitizacdo gerara
estrutura grosseira com alto teor de austenita retida (cerca de 30%) e poucos

carbonetos. Consequéncia: baixa dureza e péssima resisténcia ao desgaste (retencao
de fio).

Temperatura de témpera baixa: A baixa taxa de resfriamento apds austenitizagao

gerara precipitacdo de carbonetos nos contornos de graos. Consequéncia:

fragilidade e baixa resisténcia a corrosao.
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Temperatura correta de témpera: A correta temperatura gerara uma otimizacao
do teor de austenita retida (aprox.. 15%) e uma distribuicdo uniforme de carbonetos
pela matriz. Consequéncia: melhor combinac¢do possivel de dureza, resisténcia ao
desgaste, ductilidade e resisténcia a corrosao.

A maxima dureza é obtida com o teor de austenita retida de cerca de 15%. Pode-se
aumentar a dureza atraveés de resfriamento sub-zero, porém o aumento ndo é tao
significativo, sendo de aproximadamente 1 a 2 HRC.




